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MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1.Eti Maden isletmeleri Genel Mudurligi Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar isletme
Mudurlugunan intiyaci igin “Tava Sapka ve Alt Separatér Card-Board (Oluklu
mukavva)’ satin alinacaktir.

1.2.Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden i§_letmeleri Genel Mudurlugu “iIDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalari isletme Mudurlugu “ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
«iSTEKLI” ve Uizerine ihale yapilan ve sézlesme imzalanan istekli «YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MIKTAR
SAT tablosunda miktari belitilen “Tava Sapka ve Alt Separatér Card-Board (Oluklu
mukavva)” satin alinacaktir.

3.0LUKLU MUKAVVA OZELLIKLERI

ALT SEPERATOR: 1100 mm x 1100 mm (120KTL x 140F x 85F x 140F x 120KTL g/m?)
Dopel ¢ift dalga oluklu mukavva (B + C dalga)

SAPKA (TAVA): 1100 mm x 1100 mm x 150 mm sapka (C dalga)
(110KL x 140F x 120KTL g/m?)
(KL: Gergek Kraft tabaka, KTL: Emitasyon Kraft tabaka, F: Saman tabaka)

3.1.Yukarida belirtilen yapi ve gramajlara uymayan driinler iade edilecektir. Tesekkdl, trlinleri
gramaj ve nitelik kontrol igin laboratuvara gonderebilir. Bu takdirde, analiz masraflari
yuklenicinin hakedisinden kesilecekdir. Gramaj toleransi en fazla +/- %3'dir.

3.2.Sapka olguleri, katl haldeki en, boy ve yukseklik élcileridir. Sapkalar, katlanmaya hazir
halde teslim edilecektir (kat izi ve katlama kesikleri yapilacaktir).

3.3.0luklu mukavvalar gézle kontrol edildiginde yuzeyleri duzgun, oluk simetri eksenleri kagit
ylzeyine dik olmahdir.

3.4.0luklu mukavvalarin kesim kenarlari gapaksiz ve diizgiin olmalidir.

3.5.0luklu mukavvalar silikon igcermemelidir.
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3.8.Sapka (Tava) mukavvalari 150 mm lik kismi preslenerek katlanmali ve kolayca
zimbalanacak hale getirilmelidir.

3.9.0luklu mukavvalar, geri doniigimli, gevre dostu ve is riski yaratmayacak madde ve
malzemelerden Uretilecektir.

24/06/2007 tarihinde yururlige giren “Ambalaj Atiklarinin Kontrold Yoénetmeligi” ne
gore oluklu mukavvalarin Hg, Pb, Cd ve Hexavalent Cr igeriginin 100 ppm degerinin altinda
olmas! zorunludur. Yiklenici, temin edecegi oluklu mukavvalarin bu sarti sagladigina dair
belge ve analiz raporlarini, ige baglamadan 6nce Isletmeye teslim edecektir.

4.DEGERLENDIRME

Degerlendirme: Teknik Sartnamede  belirtilen sartlara uygun olmayanlar
reddedilecektir. Reddedilenlerin yerine sartnameye uygun oluklu mukavvalar teslim
edilecektir.

5.iSLETMEYE TESLIM SEKLI

5.1.S6zlesme konusu oluklu mukavvalar, sbézlesme imzalanmasini muteakip 30 giin
igerisinde teslim edilecektir.

5.2.0luklu  Mukavvalar, yukleniciden Igletmeye ulasana kadar hasar gérmeyecek ve
kirlenmeyecek tarzda, her ambalaj biriminde ayni sinif, tip, tar, blyukluk ve sayida Oluklu
Mukavva bulunacak sekilde paletli, shringli (veya stregli) ve cemberli olarak ambalajlanacak
ve teslim edilecektir.

5.3.Seperatorler 150 adet, sapkalar 250 adet olarak paletlenerek sevk edilecektir.

5.4.0luklu mukavvalar paletlere istiflenirken asagidaki hususlara dikkat edilecektir;
- Oluklu mukavvalar katlanmayacaktir ve tam olarak Ust Uste dizilecektir,
- Oluklu mukavvalar paletten disar tagsmayacaktir,
- Palete dizilen oluklu mukavvalarin tizerine tahta konulacak ve palet daha sonra sikica
cemberlenecektir. Boylece gemberin Ustte kalan oluklu mukavvalarin kenarlarina zarar
vermesi ve onlari dagiimasi engellenecektir.

5.5.0luklu Mukavva teslim ambalajlari (izerine en az;
- Imalatgisi firmanin ticaret unvani veya kisa adi, adresi, varsa tescilli markasi,
- Malin adi, sinifi, tipi ve tura,
- Boyutlan ve adedi, Net agirhdi (kg),
- Parti, seri veya kod numaralarindan en az birisi,
- Uretim tarihi bilgileri silinmez ve akmaz mirekkeple okunakh olarak yazilmali veya bu
bilgilerin yazili oldugu uygun bir etiket yapistiriimalidir.

5.6.0luklu  Mukay slimi mesai saatleri igerisinde, isletme Mudurlagi ambarlarina
GE ' adurlugu gerek gordugi takdirde, mesai saatleri disinda da
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6.DIGER HUSUSLAR

Tesellim veya kullanim sirasinda, teknik sartnamede belirtilen sartlara uymadig
tespit edilen (Olgi, malzeme, yirtiklik, 1slaklik, kirlilik, tip, renk, tanitim-etiketleme vs.

hatalar) oluklu mukavvalar iade edilecektir.

Muayene sondaj usulii yapilacak ve muayene sirasinda yiklenici temsilcisi hazir
bulunacaktir. Bulunmadigi takdirde, ilgili komisyon Muayene ve Tesellim iglemini

yapacaktir.

Teknik Sartnamede belirtilen hususlar diginda, sonradan gizli ayipli oldugu tespit

edilen oluklu mukavvalar iade edilecektir.

Zamaninda teslim edilmeyen mukavvalardan dolay! Isletme satiglarinda aksaklik
olustugunda, bu aksakliktan kaynaklanan zarar ve ziyanlar %25 fazlas ile firmadan tahsil

edilecektir.

Hazirlayan — Kontrol - Onay
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